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1 . Bei diesem Bericht handelt es sicli unn den Internationalen vorlduflgen PrOfungsberlcht, der von der mit der 
internationalen voriaufigen PrQfung beauftragten BehSrde nacli Artlkel 35 erstellt wurde und dem Anmelder gemdB 
Artlkel 36 Obermittelt wird. 

2. Dleser BERICHT umfaBt insgesannt 6 Blatter einsclilleBlicli dieses Deckblatts. 

3. AuBerdem liegen dem Bericht ANLAGEN bei; diese umfassen 

a. El (an den Anmelder und das Internationale BQro gesandt) Insgesamt 4 Blatter; dabei handelt es sich urn 

□ Blatter mit der Beschreibung, AnsprOchen und/bder Zeichnungen. die geandert wurden und diesem Bericht 
zugrunde liegen, undAxJer Blatter mit Berichtigungen, denen die Behorde zugestimmt hat (siehe Regel 
70.1 6 und Abschnitt 607 der Venwaltungsvorschriften). 

13 Blatter, die fruhere Blatter ersetzen, die aber aus den in Feid Nr. 1 . Punkt 4 und im Zusatzfeld angegebenen 
GrOnden nach Auffassung der BehSrde eine Anderung enthalten, die Qber den Offenbarungsgehait der 
internationalen Anmeldung in der ursprunglich eingereichten Fassung hinausgeht. 

b. □ (nur an das Internationale BQro gesandtjo insgesamt (bitte Art und Anzahl derAJes elektronischen 

Datentrager(s) angeben) , deridie ein Sequenzprotokoll undAtder die dazugehdrigen Tabellen enthait/^nthalten, 
nur in computeriesbarer Form, wie im Zusatzfeld betreffend das Sequenzprotokoll angegeben (siehe Abschnitt 
802 der Venwaltungsvorschriften). 



Dieser Bericht enthait Angaben zu folgenden Punkten: 

IS Feld Nr. I Grundlage des Bescheids 

□ Feld Nr. II Prioritat 

□ Feld Nr. Ill Keine Erstellung eines Gutachtens Qber Neuheit, erfinderische Tatlgkeit und gewerbllche 

Anwendbarkelt 

□ Feid Nr. IV Mangelnde EInheitlichkelt der Erfindung 

13 Feld Nr. V BegrQndete Feststellung nach Arikel 35(2) hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen xatigkeit 

und der gewerblichen Anwendbarkelt; Unteriagen und ErklSrungen zur StQtzung dieser Feststellung 

□ Feld Nr. VI Bestimmte angefuhrte Unteriagen 

□ Feld Nr. VII Bestimmte Mangel der Internationalen Anmeldung 

□ Feld Nr. VIII Bestimmte Bemericungen zur intemationalen Anmeldung 



DatunrrderEinrelchung des Antrags 
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Datum der Fertigstellung dieses Berfchts 
02.02.2006 



Name und-Postanschrtft der mit der intemattonalen PrQfung 
beauftragten Betidrde 

Europaisches Patentamt - P.B. 5818 Patentiaan 2 



Bevollmachtigter Bediensteter 



NL-2i280Hy l^ijswrtjk -^l^^ 



Tel. 431 70 340 - 2040 Tx: 31 651 epo nl 
Fax: +31 70 340-3016 



Tel. +31 70 340-3759 V.,., 



I30A* 



. . - ^wjicm PCT4PEA/409 (Deckblatt) (Januar 2004) 



iNTERNATIONALER VORLAUFIGER BERICHT 
UBER DIE PATENTIERBARKEIT 



Internationales Aktenzeichen 
PCT/EP2004yD52360 



Feld Nr, I Grundlage des Berichts 



1 . Hinsichtlich der Sprache beruht der Bericht auf der internationalen Anmeidung in der Sprache, in der sie 
eingereicht wurde, sofem unter diesem Punkt nichts anderes angegeben ist. 

□ Der Bericht beruht auf einer Uberseteung aus der Originalsprache in die folgende Sprache, 

bei der es sich um die Sprache der Obersetzung handelt, die fOrfolgenden Zweck eingereicht worden ist: 

□ internationale Recherche (nach Regein 12.3 und 23,1 b)) 

□ Veroffentiichung der internationalen Anmeidung (nach Regel 12.4) 

□ internationale vorl§ufige Prufung (nach Regein 55.2 undA)der 55.3) 

2. Hinsichtlich der Bestandteile^ der internationalen Anmeidung beruht der Bericht auf (Ersatzblatter, die dem 
Anmeldeamt auf eine Aufforderung nach Artikel 14 hin vorgelegt wurden, gelten im Rahman dieses Berichts als 
"ursprQngllch eingereicht" und sind ihm nicht beigefQgt): 



Beschreibung, Seiten 

1 -22 in der ursprOnglich eingereichten Fassung 
AnsprQche, Nr. 

1 -24 eingegangen am 04.08.2005 mit Schreiben vom 04.08.2005 
Zeichnungen, Blatter 

1/10-1 0/1 0 in der ursprOnglich eingereichten Fassung 



□ einem Sequenzprotokoll undA^der etwaigen dazugehorigen Tabellen - siehe Zusatzfeld betreffend das 
Sequenzprotol<oll 

3. □ Aufgrund der Anderungen sind folgende Unterlagen fortgefallen: 

□ Beschreibung: Seite 

□ AnsprQche: Nr. 

□ Zelchnungen: Blatt/Abb. 

□ Sequenzprotokoll (genaue Angaben): 

□ etwaige zum Sequenzprotokoll gehorende Tabellen (genaue Angaben): 

4. H Dieser Bericht ist ohne Berucksichtigung (von einigen) der diesem Bericht beigefOgten und nachstehend 
aufgelisteten Anderungen erstellt worden, da diese aus den im Zusatzfeld angegebenen Grunden nach 
Auffassung der Behorde Qber den Offenbarungsgehalt in der ursprOnglich eingereichten Fassung hinausgehen 
(Regel 70.2 c)). 

□ Beschreibung: Seite 
El AnsprQche: Nr. 1 

□ Zeichnungen: Blatt/Abb. 

□ Sequenzprotokoll (genaue Angaben): 

□ etwaige zum Sequenzprotokoll gehorende Tabellen (genaue Angaben): 

* Weim Punkt 4 zutrlfft, konnen einlge oder alle dieser Blatter mit der Bemerktmg 
"ersetzt" versehen warden. 
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INTERNATIONALER VORLAUFIGER BERICHT 
UBER DIE PATENTIERBARKEIT 



Internationales Aktenzeichen 
PCTyEP2004A)52360 



Feld Nr. V Begrundete Feststellung nach Artikel 35 (2) hinsichtlich der Neuheit, dor erfinderischen 
Tatigkeit und der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser 
Feststellung 

1. Feststellung 

Neuheit(N) Ja: Anspruche 2,3,5.7-9,11,14-24 

Nein: Anspruche 1,4,6,10,12,13 
Erfinderische Tatigkeft (IS) Ja: Anspruche 

Nein: Anspruche 1-24 

Gewerbllche Anwendbarkeit (I A) Ja: Anspruche: 1-24 

Nein: AnsprQche: 

2. Unterlagen und Erklarungen (Regel 70.7): 
siehe Beiblatt 



Formblatt PCTyi PEA/ 409 (Januar 2004) 



INTERNATIONALER VORLAUFIGER 
BERICHT ZUR PATENTIERBARKEIT 
(BEIBLATT) 



Internationales Aktenzeichen 
PCT/EP2004/052360 



Zu Punkt I 

Grundlage des Bescheides 

Die mit Schreiben vom 4.8.2005 eingereichten Andeiungen bringen Sachverhalte ein, die 
im Widerspruch zu Artikel 34(2)(b) PCT uber den Offenbarungsgehalt der intematlonalen 
Annneldung im Anmeldezeitpunkt hinausgehen. Es handelt sich dabei unn folgende Ande- 
rungen des Anspuchs 1 : 

1 . unter (a) bzw. (b) wurde jeweils Faserlangenverteilung der Schmelzfaser im Bereich 
von 0, 1 mm bis 30 mm" angegef iigt. 

Als Basis wurde auf den ursprunglichen Anspruch 4 venA^iesen. Dies kann nicht 
akzeptiert werden, da in diesem Ansprucli von einer miSIemn Faserlangenver-teilung 
die Rede ist. 

2. statt erhohter Temperatur wird eine Temperatur beanspmcht, die "uber dem 
Schmelzpunlct oder Erweichungspunict der Sctimelzfaser liegf . 

Als Basis wude auf Seite 8, Zeilen 2 und 3 der vorliegenden Beschreibung 
venA^iesen. Dies kann nicht akzeptiert werden, da im glelclien Satz neben der 
Temperatur auch der Druck spezifizierl wird. 



Zu Punkt V 

Begrundete Feststellung hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit und 
der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser 
Feststellung 

Es wird auf die folgenden Dokumente verwiesen: 

D1: DE 199 41 410 

02: DE 32 32 255 

D3: DE 101 28 346 

D4: DE 44 19 007 



F=brmblatt PCT/Beiblatl/409 (Blatt 1) (EPA-Januar2004) 



INTERNATIONALER VORLAUFIGER 
BERICHT ZUR PATENTIERBARKEiT 
(BEIBLATT) 



Internationales Aktenzetchen 
PCT/EP2004/052360 



1. Klarheit: 

Im unabhangigen Anspruch 1 der vorliegenden Anmeidung wird das Produkt uber 
Verfahrensmerkmale definiert. Das Produkt als solches muss neu und erfinderisch 
sein urn die Voraussetzungen der Patentierbarkeit zu erfullen (PCT Richtlinien 5.26- 
5.27). Mit anderen Worten; ein Produkt wird nicht dadurch neu, dass es durch ein 
anderes Verfahren hergestellt wird. Im vorliegenden Fall hat das benutzte Verfahren 
keinen Einfluss auf das erhaltene Produkt. 

2. Neuheit und erfinderische Tatigkeit 

2.1 . Die vorliegende Anmeidung erfullt nicht die Erfordemisse des Artikels 33(1) PCT, weil 
der Gegenstand des der Anspruche 1,5,7,8,12,14 und 15 im Sinneyon Artikel 33(2) 
PCT nicht neu ist. 

Dokument D1 offenbart (Anspruche) eine Beschichtung fur eine Zylinderkopfdich- 
tung. Dabei kommt ein thermoplastischer Fluorkunststoff (PTFE) unter Zusatz von 
Full- Oder Verstarkungsstoffen oder Zusatz eines thermoplastischen Kunststoffes 
(e.g. PEEK) zum Einsatz. In Beispiel 1 wird eine Beschichtung fur eine Zylinder- 
kopfdichtung hergestellt, die aus 10 Einzelschichten besteht. Die Gesamtschicht- 
dicke betragt dabei 60 [im. Damit weist das erzeugte Produkt mit PEEK einen 
Thermoplasten sowie weitere "Binder" auf. 

Es wird davon ausgegangen, dass sich das erhaltene Produkt nicht von dem 
beanspruchten Produkt unterscheidet, da im Rahmen der Herstellung des Produkls 
die "Schmelzfaser" aus Anspruch 1 und die Dichtung aus Anspruch 12 der 
vorliegenden Anmeidung aufgrund der erhohten Temperatur (siehe Seite 8, Zeilen 2- 
3) nicht mehr vom PEEK aus D1 zu unterscheiden sein durfte. Durch das Erhitzen 
uber den Schmelzpunkt der Schmelzfaser ist alleine die chemische 
Zusammensetzung der Komponente von entscheidender Bedeutung. 
Somit ist der Gegenstand der Anspruche 1 ,4,6,10,12 und 13 nicht neu. 
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INTERNATIONALER VORLAUFIGER 
BERICHT ZUR PATENTIERBARKEIT 
(BEIBLATT) 



Internationales Aktenzeichen 
PCT/EP2004/052360 



2.2 Auch die in den Dokumenten D2-D4 beschriebenen Produkte werden ais zumindest 
neuheitschadlich fur das Produlct aus Anspmcli 1 und die Diclitung aus Anspruch 10 
angesehen. 

D2 beschreibt (Seite 10, Anspruclie) ein Weichstoffflachdichtung. Das Faservlies 
besteht dabei aus mindestens drei Faserarten. Dabel konnen z.B Polyamidfasem 
venwendet werden. Auch in diesem Fall wird davon ausgegangen, dass sicli das 
erhaltende Produkt nicht vom beansprucfiten Produkt unterscheidet. So gibt es in 
besagtem Dokument auch keinen Hinweis auf die vom Annnelder angefuhrte 
maximalen Anwendungsbedingungen von bis zu 200*'C. 

Dokument D3 (Anspruche) und 04 (ganzes Dokument) befassen sich mit Flach- 
dichtungen aus impragnierten Vliesstoffen. Die Herstellung der Flachdichtungen 
erfolgt unter Druck und WSmne. Wiederum wIrd das jeweils erhaltene Produkt als 
nicht unterscheidbar vom beanspruchten Gegenstand der AnsprCiche 1 und 10 
angesehen. 

2.3. Die abhangigen Anspruche 2,3.5,7-9,1 1 ,14-24 enthalten keine Merkmale, die in 
Kombinatlon mit den Merkmalen irgendeines Anspmchs, auf den sie sich beziehen. 
die Erfordemisse des PCT in Bezug auf erfinderische TStigkeit erfQIIen. 
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GEBIET DES PATENTWESENS 
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An: 



BECKER KURIG STRAUS 
Bavariastr. 7 
80336 MQnchen 
ALLEMAGNE 



PCT 



MITTEILUNG UBER DIE UBERSENDUNG 
DES INTERNATIONALEN VORLAUFIGEN 
BERICHTS ZUR PATENTIERBARKEIT 

(Regel71.1 PCT) 



Aktenzeichen des Anmelders oder Anwalts 
91561AWO 



Absendedatum 
(Tag/MonatUahr) 



02.02.2006 



WICHTIGE MITTEILUNG 



Internationales Aktenzeichen 

PCT/EP2004y052360 



Internationales Anmeidedatum (Tag/MonaWahr) 
29.09.2004 



Anmelder 

FRENZELIT-WERKE GMBH & CO. KG 



Prioritatsdatum fTag/MonaWahr) 
10.10.2003 



3. 



Dem Anmelder wird mitgeteilt, daB ihm die mit der internationalen voriaufigen Prufung beauftragte Behorde 
hiemnit den zu der internationalen Anmeldung erstellten internationalen voriaufigen Bericht zur 
Patentierbarkeit, gegebenenfalls mit den dazugehorigen Aniagen, QbermittelL 

Eine Kopie des Berichts wird - gegebenenfalls mit den dazugehorigen Aniagen - dem Internationalen Buro 
zur Werterieitung an alle ausgewahlten Amter Qbemiittelt. 

Auf Wunsch eines ausgewahlten Amts wird das Internationale Buro eine Ubersetzung des Berichts (iedoch 
nicht der Aniagen) ins Englische anfertlgen und diesem Amt Qbemiitteln. 



4. ERINNERUNG 

Zum Eintritt in die nationale Phase hat der Anmelder vor jedem ausgewahlten Amt innerhalb von 
30 Monaten ab dem Prioritatsdatum (oder in manchen Amtern noch spater) bestimmte Handlungen 
(Einreichung von Ubersetzungen und Entrichtung nationaler Gebuhren) vorzunehmen (Artikel 39 (1)) (siehe 
auch die durch das Internationale Buro im Fonmblatt PCT/IB>301 ubermrttelte Information). 

1st einem ausgewahlten Amt eine Obersetzung der internationalen Anmeldung zu ubermittein, so muB diese 
Ubersetzung auch Ubersetzungen aller Aniagen zum internationalen voriaufigen Bericht zur Patentieri3arkeit 
enthalten. Es ist Aufgabe des Anmelders, solche Ubersetzungen anzufertigen und den betroffenen 
ausgewahlten Amtern direkt zuzuleiten. 

Weitsre Einzelheiten zu den maBgebenden Fristen und Erfordemissen der ausgewahlten Amter sind Band II 
ues-PCT-Leitfadens fOr Anmelder zu entnehmen. 

-.DeiiAnmelder-.wird auf Artikel 33(5) hingewiesen, in welchem erklart wird, daB die Kriterien fur Neuheit 
erfinderische Tatigkert und gewerbliche Anwendbart<eit. die im Artikel 33(2) bis (4) beschrieben werden nur 
fur die Internationale vorlaufige Prufung Bedeutung haben, und daB "jeder Vertragsstaat ( ) fur die 
Entscheidung uber die Patentfahigkeit der beanspmchten Erfindung in diesem Staat zusatzliche oder 
abweichende Merkmale aufstellen" kann (siehe auch Artikel 27(5)). Solche zusatzlichen Mericmale konnen 
Z.B. Ausnahmen von der Patentierijarkeit, Erfordemisse fur die Offenbarung der Erfindung sowie Klarhelt 
und-StOtzungder AnsprQctre betreffen. 
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Fbrmbiatt PCT/IPEA/416 (Januar 2004) 
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Internationale Patentanmeldung 

Titel: Flachdichtungswerkstoff in Form einer verstSrkten Verbundfolie (composite film) 

Anmelder: Frenzelit-Werke GmbH & Co. KG 

Unser Zeichen: 9 1 56 1 WO (BEyPEmS/PE) 

Datum: 4. August 2005 

Patentanspruche 

1. Unter Anwendungsbedingungen von bis zu 330°C thermisch stabiler Hochleistungs- 
5 Flachdichtungswerkstoff, in Form einer faserverstarkten und/oder binderverstarkten 

Verbundfolie (composite film), mit einer Gesamtschichtdicke von 0,01 mm bis zu 3 mm, 
herstellbar durch Verpressung von wenigstens einem oder von mehreren Faservliesen, 
enthaltend die Komponenten: 

10 (a) mindestens eine erste Faser aus einem Thermoplasten, ausgew^It aus der 

Gruppe, bestehend aus Polyetheretherketon (PEEK), Poly-p- 
phenylensufild (PPS), Polyetherimid (PEI), Pclyetheramid (PEA), Polyamid 
(PA), Polysulfon (PSU), Polyvinylethersulfon (PPSU), Polyethersulfon (PES), 
Polyaryletherketon (PAEK), Polyetherketon (PEK), Polyoxymethylen (POM) 

15 und Gemischen davon, oder aus der Gruppe der metallischen Schmelzfasem 

mit einem Schmelz- oder Erweichungspunkt der Metallfasem von unter 
450''C, als Schmelzfaser, in einem Gewichtsanteil von 30 bis 97 %, bezogen 
auf die gesamte Formulierung des Faservlieses, und einer Faserlangenvertei- 
lung der Schmelzfaser im Bereich von 0,1 mm bis 30 mm, 

20 (b) gegebenenfalls mindesten eine zweite Verstarkungsfaser, ausgewShlt aus der 

Gruppe, bestehend aus Glasfasem, Aramidfasem, Carbonfasem, 
Keramikfasem, oxidierten Polypheny lensulfid-(PPS02)-Fasem, Metallfasem, 
Polyimidfasem, Polybenzimidazolfasem, Polybenzoxazolfasem und 
Naturfasem und Gemischen davon, dessen Temperaturstabilitat groBer ist als 

25 die der Schmelzfaser, mit einem Gewichtssinteil von 3 bis 67 %, bezogen auf 

die gesamte Formulierung des Faservlieses und einer Faserlangenverteilung 
der Verstarkungsfaser im Bereich von 0,1 mm bis 30 mm, mit der MaBgabe, 
dass die mittlere Faserlangenverteilung der Schmelzfaser kleiner ist als die der 
Verstarkungsfaser, 

30 (c) bis zu 60 Gewichtsprozent, insbesondere 3 bis 10 Gew.-%, eines Binders, 

bezogen auf die gesamte Formulierung des Faservlieses, 
wobei die Komponenten (a), (b) und (c) 100 Gew.-% ergeben, 
sowie 



Printed: 08/09/2005 : ' iCLMSPAMD i ER 04787249 



10 



(d) zusatzlich zu 100 Gew,-% der Komponenten (a), (b) und (c) gegebenenfalls 
0,1 bis 80 Gew.-Teile von iiblichen Additiven und Zuschiagsstoffen, 
ausgewahit aus Fasem, Fibrillen, Fibriden, nanoskaligen Zusatzen im 
GrSBenbereich von 5 bis 300 nm, folienartigen Strukturen, Pulpe, metallischen 
Oder keramischen Pulvern, oder anorganischen Mikrohohlkugeln mit einer 
durchschnittlichen PartikelgroCe von 10 bis 300 jam und einer Druckfestigkeit 
von 3,5 bis 70 MPa und Mischungen hiervon, wobei fibridartige Zusatze 
bevorzugt sind. 

unter Druck und einer Temperatur, die fiber dem Schmelzpunkt oder Erweichungspunkt 
der Schmelzfaser liegt zu einer verstSrlcten Verbundfolie (composite film) mit einer 
Gesamtschichtdicke von 0,01 mm bis zu 3 mm. 

15 2, Flachdichtungswerkstoff gemaJi Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Verpressung bei einem Druck von 0,05 bis 1 5 N/mm^ und einer Temperatur von bis zu 
450 durchgefUhrt worden ist. 

3. Flachdichtungswerkstoff gemaB Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die 
20 einzelnen Faservliese bzw. Faservliesmatten ein Flachengewicht von 8 bis 400 g/m^, 

insbesondere von 50 bis 100 g/m^, aufSveisen. 

4. Flachdichtungswerkstoff gem^B der Anspruche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Schmelzfaser ausgewShlt ist aus der Gruppe aus PPS, PEI, PEK und PEEK und deren 

25 Gemischen und aus der Gruppe der metallischen Schmelzfasem. 

5. Flachdichtungswerkstoff gemaB einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, 
dass der Binder (c) faserig und/oder folienartig und/oder fibridartig ist und insbesondere 
eine Dispersion ist und Verbindungen enthait, die auf Polyacrylat, Polyvinylacetat, 

30 Ethylenvinylacetat, Polyvinylalkohol, Polyurethanen, Polyaramiden, (Co)Polyolefinen, 

Harzen aus der Gruppe aus Melaminharzen, Phenolharzen, Polyurethanharzen, oder 
Mischungen hiervon, basieren. 

6. Flachdichtungswerkstoff gemSB Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass als Additive 
35 aus dem Stand der Technik bekannte tribologisch wirksame Zuschlagstoffe wie PTFE- 

Fasem oder -Pulver, Polyimidfasem, Polyaramidfasem oder -folien und/oder -fibride, 
Kohlenstoffhanofasem oder Pulver im Flachdichtungswerkstoff enthalten sind. 



li 
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7. FlachdichtungswerkstofF gemali einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, 
dass der Flachdichtungswerkstoff nach Verpressung bzw. Konsolidierung eine Dichte von 
0,25 g/cm^ bis 4 g/cm^, insbesondere 0,75 g/cm^ bis 1,6 g/cm^, aufweist, 

5 

8. Faserverbundwerkstoff gemaB einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Schmelzfaser, die Additive und die Verstarkungsfaser homogen verteilt in der 
Faservliesmatte vorliegen. 

10 9- Faserverbundwerkstoff gemall einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, 
dass er eine gezielte Inhomogenitat im Querschnitt aufweist. 

10. Dichtung, insbesondere Zylinderkopfdichtung, dadurch gekennzeichnet, dass sie aus 
einem Flachdichtungswerkstoff gemSB einem der vorhergehenden Anspriiche 1 bis 9 

15 besteht und gegebenenfalls auf mindestens ein flachiges Substrat, insbesondere ein 

metallisches Substrat, oder ein Gewebe oder Gestrick, oder Papier oder eine Platte, 
aufgebracht ist. 

11. Dichtung gemaB Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass der Flachdichtungs- 
20 werkstoff zwischen zwei Substrate, insbesondere zwei Gewebesubstrate, eingebettet ist. 

12. Dichtung gemafi Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass sie aus einem Laminat aus 
mehreren aus auf Substraten aufgebrachten Flachdichtungswerkstoffen besteht. 

25 13. Dichtung gemaB einem der AnsprOche 10 bis 12, dadurch gekennzeichnet, dass sie eine 
drtlich unterschiedliche Dichte bzw. eine Srtlich unterschiedliche topografische 
Oberfiache bzw. Dicke aufweist. 

14. Dichtung gemaB Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, dass die unterschiedliche 
30 Elastizitat und Plastizitat durch topografisch gestaltete Pressplatten oder partielle, 

sektorale Pressungen mit ortlich unterschied lichen Verpressungsdriicken erreicht werden. 

15. Dichtung gemaB Anspruch 10 bis 14, dadurch gekennzeichnet, dass sie eine ortlich 
unterschiedliche topografische Oberflache aufweist, die Uber eine Materialauflage erzielt 

35 worden ist, die mit der Dichtung verklebt oder verschweiBt ist, insbesondere mittels 

Lasertechnologie verschweiBt ist. 
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16. Dichtung gemSB einem der vorhergehenden Anspriiche 10 bis 16, dadurch 
gekennzeichnet, dass die unterschiedliche Elastizitat und Plastizitat durch 
unterschiedliche Faser- und oder FQlIstoffgehalte innerhalb der Dichtflachen eingestellt 
worden ist. 
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17. Dichtung gemafi einem der AnsprUche 10 bis 16, dadurch gekennzeichnet, dass die 
unterschiedliche Elastizitat und Plastizitat sektoral Qber die Dichtfiache verteilt ist und 
durch mosaikartigen Zusammenbau von den Faservliesmatten unterschiedlicher 
Elastizitat und Plastizitat erreicht wird. 
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18. Dichtung gemaB einem der Anspruche 10 bis 17, dadurch gekennzeichnet, dass der fur 
die Dichtung eingesetzte Flachdichtungswerkstoff unterschiedliche Elastizitat und 
Plastizitat aufweist imd die Dichtung sowohl Verbundwerkstoffe, eingelegte 
Elastomerteile, keramische Werkstoffe als auch metallische Werkstoffe wie Sickenringe, 

15 aufgelegte oder eingelegte Blechringe, ungesickte Blechringe, gebdrdelte Einfassungen 

Oder aufgeschweiBte, aufgeklebte verstarkte Folien enthalt. 

19. Dichtung gemaB einem der Anspruche 10 bis 18, dadurch gekennzeichnet, dass in einem 
separaten Arbeitsgang durch Spnihen, Tiefdruck, Siebdruck Additive ortlich begrenzt auf 

20 die Faservliese aufgebracht worden sind. 

20. Dichtung gemaB einem der Anspriiche 10 bis 19, dadurch gekennzeichnet, dass in einem 
separaten Arbeitsgang durch Spriihen, Tiefdruck, Siebdruck Additive firtlich begrenzt auf 
die verstarkte Folic aufgebracht worden sind. 
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21. Dichtung gemaB einem der Anspruche 10 bis 20, dadurch gekennzeichnet, dass in einem 
separaten Arbeitsgang durch Spruhen, Tiefdruck, Siebdruck oder durch Lasertechnologie 
Additive ortlich begrenzt auf die Dichtung aufgebracht worden sind. 

30 22. Dichtung gemaB einem der Anspruche 10 bis 21, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Dichtung eine durch Formpressen erzeugte Dichtungsgeometrie aufweist. 

23. Dichtung gemaB einem der Anspruche 10 bis 22, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Dichtung ein Kammprofil zur Abdichtung aufweist. 
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24. Dichtung gemaB einem der vorhergehenden AnsprQche 10 bis 23, dadurch 
gekennzeichnet, dass sie Sensoren oder Transponder enthalt, die uber den Pressvorgang 
eingearbeitet worden sind. 



